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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Gegenstand mit elastomerer Dichtung 

(§) Eine elastomere Dichtung, insbesondere fur einen Gehau- 
sedeckel fur ein Ventitgehause eines Verbrennungsmotors, 
besteht aus Silikon, Das Silikon wird im unvernetzten 
Zustand auf den Gehausedecket aufgebracht. Nach dem 
Aufbringen des Silikons auf dem Gehausedeckel wird eine 
vorbestimmte Zeit zum Vernetzen des Silikons zugewartet. 
Nach dem Vernetzen des Silikons wird es mittels eines 
Pragewerkzeugs in die gewiinschte Form gepragt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine elastomere Dichtung, ins- 
besondere filr einen Gehausedeckel eines Verbren- 
nungsmotors, und ein Verfahren zum Anbringen der 
Dichtung an einem Gegenstand. 

In vieien Bereichen der Industrie werden Maschinen 
verwendet, in welchen Ol oder eine KQhlflussigkeit 
schwallfdrmig verwendet wird. So befinden sich bei- 
spielsweise bei einem Verbrennungsmotor die Ventil- 
schafte in einem Olschwall. Durch die schwallfdrmige 
Fliissigkeit ist es notwendig, die Bereiche, in denen sich 
die Fliissigkeit befindet, gegenUber der Umgebung ab- 
zudichten. Urn solche Bereiche zugSnglich zu machen, 
sind sie ublicherweise mit einer Haube oder einem ab- 
nehmbaren Gehausedeckel versehen. Zur Verhinde- 
rung eines Flilssigkeitsaustritts wird zwischen Gehause- 
deckel und Gehause regelmaBig eine Dichtung ange- 
bracht 

Zur Vereinfachung der Montage solcher Deckel ist 
man in jungster Zeit dazu Ubergegangen, die Dichtun- 
gen fest mit dem Deckel zu verbinden. Da als Dich- 
tungsmaterial regelmaBig HeiBvulkanisate verwendet 
werden, geschieht die Verbindung der Dichtung mit 
dem Deckel beispielsweise derart, daB die Dichtung im 
Randbereich des Deckels anvulkanisiert wird Dieses 
Verfahren ist aufwendig, da zum einen die Fl&che, an der 
die Dichtung angebracht wird, einer Vorbehandlung un- 
terzogen werden muB, und zum anderen der Vulkani- 
sierprozeB hohe Anforderungen an die entsprechenden 
Werkzeuge stellt So mtissen die Werkzeuge derart aus- 
gebildet sein, daB die Dichtungsmasse mit hoher Tem- 
peratur und unter hohem Druck in die Form gespritzt 
werden kann. Es muB daher dafiir g'esorgt werden, daB 
das Werkzeug, das heiBt die Form, dicht auf den Gehau- 
sedeckel aufgesetzt wird. Daruber hinaus muB die Form 
entsprechend massiv ausgebildet sein und Vorrichtun- 
gen zur VerfQgung gestelit werden, mittels denen die 
Dichtungsmasse erhitzt und mit hohem Druck in die 
Form gespritzt werden kann. 

Es ist Aufgabe der Erfindung eine eingangs genannte 
Dichtung anzugeben, welche auf einfache Art und Wei- 
se an einen Gegenstand angebracht werden kann, und 
ein Verfahren zum Herstellen und Anbringen einer sol- 
chen Dichtung anzugeben. 

Die Ldsung dieser Aufgabe ergibt sich aus den Merk- 
malen des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 oder 
2. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteransprtichen. 

GemaB der Erfindung besteht die Dichtung aus einem 
Elastomer, welches so eingestellt ist, daB es bei Raum- 
temperatur pastenfdrmig ist und in hdchstens 10 min. 
vernetzt Eine gQnstige Vernetzzeit ist etwa 3 min. Vor- 
zugseise kann als Elastomer Silikon, Acrylat oder Poly- 
urethan verwendet werden. Das Elastomer kann als 
selbstvernetzend in Luft oder als Zwei-Komponenten- 
Form ausgebildet sein. Es hat sich (iberraschenderweise 
gezeigt, daB Silikon ahnlich gute Dichtungseigenschaf- 
ten hat wie Gummi, welches aus einem Kautschuk- 
Acrylat besteht, und daB ein erfindungsgemSB einge- 
stelltes Silikon im teilvernetzten, noch nicht ausgeharte- 
ten Zustand, in eine beliebige geometrische Form ge- 
pragt werden kann. Das Pragen einer Dichtung ge- 
schieht dadurch, daB auf eine etwa zylinderfdrmig auf 
einen Gegenstand aufgetragene, teilvernetzte, noch 
nicht ausgehartete Silikonmasse kurzzeitig ein Prage- 
werkzeug, das heiBt eine Dichtungsform aufgesetzt 
wird. Hierdurch erhalt die Silikonmasse die Kontur der 


Uichtungstorm. 

Das erfindungsgemaB eingestellte Elastomer ist zum 
Beginn des Verarbeitungszustandes pastenfdrmig. 
Nachdem es teilvernetzt ist, ist es plastisch verformbar. 
5 Erst nach der volistandigen Vernetzung hat es einen 
stabilen elastischen Zustand angenommen. 

Da das Elastomer bei einer Raumtemperatur von et- 
wa 23° C verarbeitet wird und nicht unter Druck in die 
Form gespritzt wird, kann statt eines aufwendigen 
to Werkzeugs, welches hohe Anforderungen hinstchtlich 
Temperatur und Druck zu erfiillen hat, nun eine Werk- 
zeugform verwendet werden, welche nahezu keine An- 
forderungen hinsichtlich Druck und Temperatur zu er- 
fiillen hat Beispielsweise kann als Prageform ein ent- 
15 sprechend geformtes diinnwandiges Blech verwendet 
werden. 

Nachdem das Elastomer im unvernetzten Zustand auf 
den Gegenstand, der beispielsweise ein Gehausedeckel 
ist, aufgebracht worden ist, wird eine vorbestimmte Zeit 
20 zugewartet, bis das Elastomer vernetzt ist Nach dem 
Vernetzen des Elastomers wird die Form auf die Elasto- 
mermasse aufgesetzt, wodurch das Elastomer in die ge- 
wQnschte Form gepragt wird Durch die Vernetzung des 
Elastomers findet keine Verbindung des Elastomers mit 
25 der Prageform statt, wodurch das Elastomer nicht an 
der Prageform haften bleibt Durch Benetzen der Pra- 
geform vor dem Pragen mit einem Trennmittel, welches 
ein Tensid sein kann, wird die elastomerabweisende Ei- 
genschaft der Form noch verbessert 
30 Das Elastomer wird in vorteilhafter Weise mittels ei- 
ner Duse auf dem Gehausedeckel angebracht Hierzu 
kann man sich eines herkdmmlichen Handhabungsgera- 
tes, wie beispielsweise eines Roboters, bedienen. 

Neben den Vorteilen, die sich durch die Verwendung 
35 einer einfachen Prageform ergeben, wird durch die er- 
findungsgemaBe Lehre noch erreicht, daB die Flache, 
auf die die Dichtung aufgebracht wird, nicht vorbehan- 
delt werden muB. Die Oberflache muB lediglich fettfrei 
und trocken sein. Auf einer solchen Oberflache haftet 
40 das Elastomer ohne weitere MaBnahmen. Mit der erfin- 
dungsgemaBen Lehre ist es mdglich, Dichtungen auszu- 
bilden, welche scharfkantige Ecken haben oder querver- 
laufende Einbuchtungen. Sollte es erforderlich sein, eine 
Dichtung so auszubilden, daB ihre Form nicht mit einem 
45 einzigen Pragevorgang erreicht werden kann, kann das 
Elastomer im nicht vdiiig ausgeharteten Zustand durch 
weitere Pragevorgange in die gewOnschte Form ge- 
bracht werden. Hierdurch ist es mdglich Dichtungsfor- 
" men zu erreichen, welche mit dem herkdmmlichen Ver- 
so fahren nicht zu erreichen sind. 

Soil eine Dichtung hergestellt werden, welche nicht 
fest mit einem Gegenstand verbunden ist, muB der Ge- 
genstand, auf den die Silikonmasse vor dem Pragen auf- 
gebracht wird mit einem Trennmittel iiberzogen wer- 
55 den. Hierdurch findet keine Verbindung des Silikons mit 
dem Gegenstand statt, so daB die auf den Gegenstand 
aufgetragene Silikonmasse nach dem Pragen und Aus- 
harten von dem Gegenstand wieder abgenommen wer- 
den kann. 
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PatentansprUche 

1. Elastomere Dichtung, insbesondere fur einen Ge- 
hausedeckel eines Verbrennungsmotors, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtung aus einem Ela- 
stomer besteht, welches so eingestellt ist, daB es bei 
Raumtemperatur pastenfdrmig ist und in hdchstens 
10 min. vernetzt 
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2. Verfahren zum Mersteuen una Anonngen emcr 
elastomeren Dichtung gemaB Anspruch t an einen 
Gegenstand, insbesondere an einen Gehausedeckel 
eines Verbrennungsmotors, dadurch gekennzeich- 
net, daB * 

— das Elastomer im unvernetzten Zustand auf 
den Gegenstand aufgebracht wird, 

— eine vorbestimmte Zeit zum teilweisen Ver- 
netzen des Elastomers zugewartet wird, 

— das Elastomer nach dem Vernetzen mittels 10 
eines PrSgewerkzeugs in die gewUnschte 
Form gepragt wird, und 

— eine vorbestimmte Zeit zum vollstandigen 
Vernetzen des Elastomers zugewartet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB das Elastomer mittels einer DOse auf 
den Gegenstand aufgebracht wird 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das PrSgewerkzeug vor dem 
Pragen mit einem Trennmittel benetzt wird 20 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Trennmittel ein Tensid ist 
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